
WTP hat sich einen Namen als Anbieter für ganzheitliche Zerspanungslösungen gemacht – auch für
komplexe Werkstücke oder die Verarbeitung besonderer Werkstoffe. Das Unternehmen fertigt sowohl
sehr große Bauteile als auch Kleinstserien sowie individuelle Einzelstücke.

Für die Planung nutzt WTP fortschrittliche CADCAM-Softwarelösungen. In der Fertigung stehen
moderne CNC-Bearbeitungszentren zur Verfügung. Hochgeschwindigkeitsfräsen im 3- und 5-Achs-
Bereich gewährleisten in der Produktion die notwendige Präzision und eine hohe
Wiederholungsgenauigkeit.

Das Unternehmen

Aufgrund der zunehmenden Produktionsdynamik im Werkzeug- und Formenbau und den damit
verbundenen Anforderungen an eine effiziente Fertigungsplanung und -steuerung entschloss sich
WTP, die Betriebsdatenerfassung durch neue Module in ein Manufacturing Execution System zu
erweitern, um die Zahl manueller Eingriffe zu reduzieren.

Gleiches gilt für die Fertigungsplanung und -steuerung. Bei WTP sind permanent um die 300 Aufträge
im Umlauf. Hinsichtlich Kapazitätsnachfrage und -angebot müssen sie im Sinne einer hohen
Auslastung des Shopfloors in die richtige Reihenfolge gebracht werden. Die dazu notwendigen Daten
waren jedoch zu unvollständig, um fundierte Aussagen zu Fertigungs- und Lieferterminen treffen zu
können.

Es fehlte zudem an einer Verknüpfung zwischen BDE und PZE, sodass auch hier immer wieder
manuelle Eingriffe notwendig waren.

Die Herausforderung

Die Werkzeugtechnik Plettenberg GmbH & CO.
KG (WTP) reduziert durch die Verwendung von
bisoftMES manuelle Eingriffe in
Produktionsprozesse.

bisoftMES erhöht Effizienz
in Planung und Steuerung

Anwenderbericht
bisoftMES – Werkzeugtechnik Plettenberg GmbH & CO. KG (WTP)

Die Lösung
Bei WTP ist bisoftMES die Datendrehscheibe, um eine bidirektionale Kommunikation zwischen ERP
und Shopfloor zu gewährleisten, wobei das ERP als Master fungiert. Aufgrund der Verknüpfung von
PZE und BDE erfolgen An- und Abmeldung nun automatisch in beiden Systemen.



Fazit
Die digitale Abbildung der einzelnen Arbeitsprozesse in bisoftMES ermöglichen umfangreiche
Plausibilitätsprüfungen, die einen hohen Qualitätsstand der Daten garantieren. Das MES überträgt die
Daten ins ERP, wo sie in den jeweiligen Kostenstellen ohne händisches Eingreifen automatisch
verbucht werden.

WTP kann nun mehr Kundenaufträge bei gleichem Personal- und Verwaltungsaufwand bearbeiten.
Die Durchlaufzeit hat sich verkürzt, die Auslastung der Anlagen erhöht. Zusätzlich ist WTP mit dem
modular aufgebauten bisoftMES für zukünftige Anforderungen wie etwa eine vorausschauende
Instandhaltung bestens gerüstet.
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Innovation made in Germany

MES Werkzeug &
Maschinenbau

An ausgewählten Maschinen wurden veraltetet Erfassungsterminals durch hochwertige 19-Zoll-Geräte
aus der Produktserie GD2000 von gbo datacomp ersetzt. Konnte der Maschinenbediener vormals
lediglich arbeitsgangbezogene Meldung absetzen, kann er nun dank Windows-10-Oberfläche mit
Touch-Funktion und direkter Server-Verbindung zum Beispiel NC-Programme an der Maschine laden
oder die Planungsliste einsehen, die nun nicht mehr ausgedruckt werden muss.

Zusätzlich steht dem Werker ein Barcode-Leser zur Verfügung, mit dem er den Arbeitsauftrag im
System an- und abmeldet. Die Statusmeldungen des Maschinenbedieners, und damit der aktuelle
Bearbeitungsstand eines Fertigungsauftrags, liegen dank bisoftMES online an jedem Ort im
Unternehmen vor.


